A & Miianyagok szdritasa szarazlevegds és
= vakuumos szaritoval.

| Plasatonk Kft ‘

7632 Pécs, Malomi dt 4.
il

Néhany aporalis mldanyag, pl. a PE, PP, PS kivételével a
hére lagyuld miianyagok donté tobbségét feldolgozasuk
elott szaritani kell. Szaritas nélkil felGleti hibak léphetnek
fel ill. a hidrolizis okozta lanctordel6dés miatt a
mechanikai jellemzdk drasztikus romlasaval jarhat.
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A leggyakrabban az abszorbcids /szilikagéles/szarazleveg6s szaritot hasznaljak. Vannak
még a sliritett levegls kivitelliek is.

A szaritok javitasa , szilikagél csere és harmatpont mérés , ndlunk rendelhetg!

Az Gj megoldas a vakuumos szarité, ULTRA alacsony energidval! Erdeklédjon !

Az alapanyaggyartok altalaban ajanlast adnak a szaritasi paraméterekre, / a héfok, id6,
harmatpont/.Altaldban a szarité leveg6jét -30C°-os harmatpont értékkel javasoljak. Az ilyen
mérték kiszaritds ugy lehetséges, hogy a leveg6t erdsen nedvszivé hatdsu
abszorbensen/szilikongél granulatum / vagy membranszirén dramoltatjak at.

A szaritds annal hatékonyabb , minél magasabb héfokon végzik azt, mivel a hémérséklet
emelkedésével felgyorsul a nedvesség eltavozasa a granuldatumbal.

Azonban a szaritds héfoka nem érheti el a polimer lagyuldspontjat, mert ilyenkor a
granulatszemek 6sszeragadnak.

Néhany mianyag szaritasi h6foka

Mdanyagok Széritdsi H6fok C° | Lagyuldspont C°
ABS,SAN,ASA 80 95

PMMA 80 95

PC 120 145

PEI 140 220

PBT 120 215

PPS 120 275

PET * 120 75

PLA * 100 75

Specialis szaritast igényel a PET és PLA. Ezek Ugyanis az amorf fazisbél még joval a kristdlyos
olvadaspontjuk alatti h6fokon kristdlyosodni kezdenek. A PET Tg-je 70-75C° efelett az anyag
meglagyul, kristalyosodni viszont csak a 110-150C°-os tartomanyban fog. Ezért a
kristalyosodas alatt az 6sszetapadas elkerilése érdekében alland6 keverésre van sziikség. A
PLA hasonléan viselkedik csak a h6fokok alacsonyabbak.

A szaritas hatékonysagat a kovetkez paraméterek hatarozzak meg, /be és ki levegd héfoka,
harmatpont./, de valéjaban a nedvességtartalom a lényeges paraméter. De ezt a paramétert
nem egyszer(i mérni. Utobbi id6ben mar léteznek dielektromos allandé mérésének elvén
MUkodd mérbeszkdzok. Ezzel a mérbeszkdzzel, mar szabalyozni lehet a szaritast ill. dokumentalni is
a folyamatot. Ezzel még energidt is lehet megtakaritani!



